Przylacza uniwersalne typu S020, 1500, 1501

Typ S020

Typ 1500
- 1 4 L} “ ,’ -
do przetwornikow serii 8XXX z “palcem” pomiarowym Typ 1501
Mosigdz; gwint wewnetrzny G
Przytacze DN Wymiary zmienne [mm] Numery
8020 E G1 [mm] C L1 zamowieniowe
T G1/2 15 85 16,0 428 712 Y
| G 3/4 20 95 17,0 4287137
‘ G1 25 105 23,5 428 714 S
I G11/4 32 120 23,5 428 715 T
| | . G11/2 40 130 23,5 428 716 U
7-"—"1( i ! i -lr——T —T G2 50 150 27,5 428 717 V.
|
~4I-m-T~m%—u-w-+l——-‘r- 5
L1
C
Stal szlachetna DIN 1.4404; BS 316 L; gwint wewnetrzny G
Przytacze DN Wymiary zmienne [mm] Numery
8020 E G1 [mm] C L1 zamowieniowe
' G 1/2 15 85 16,0 428736 Y
| G 3/4 20 95 17,0 428 737 2
‘ G1 25 105 23,5 428 738 A
I G11/4 32 120 23,5 428 739 B
| | . G11/2 40 130 235 428 740 Q
T“_T P! i -lr———T E— G2 50 150 27,5 428741D
~4I-m-T~m%—u-w-+l——-‘r- 5
L1
C
Stal szlachetna DIN 1.4404; BS 316 L; przytacze do wspawania
; Przytacze DN Wymiary zmienne [mm] Numery
8020 :[ﬁ]: [mm] A F zamowieniowe
1 Do wspawania 15 84 80,3 428 760 L
! Do wspawania 20 94 77,7 428 761 H
| L Do wspawania 25 104 78,0 428 762 A
' Do wspawania 32 119 81,6 428 763 B
i Do wspawania 40 129 85,4 428 764 C
| J ] Do wspawania 50 149 91,5 428765D
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Przylacza uniwersalne typu S020, 1500, 1501

Typ S020

Typ 1500
- r -m “ ,, -
do przetwornikéw serii 8XXX z “palcem” pomiarowym Typ 1501
Stal szlachetna DIN 1.4404; BS 316 L; przytacze TriClamp
Przytacze DN Wymiary zmienne [mm] Numery
3020 E [mm] D zamowieniowe
T TriClamp 15 130 34 428 766 E
! TriClamp 20 150 50,5 428 767 F
| TriClamp 25 160 50,5 428768 Q
I TriClamp 32 180 50,5 428 769 R
1 : I TriClamp 40 200 64 428 770 N
i I : TriClamp 50 230 77,5 428771 B
B B-15
I
D
DIN 3202-F1
Stal szlachetna DIN 1.4404; BS 316 L; przytacze kotnierzowe DIN
] Przytacze | DN Wymiary zmienne [mm] Numery
3020 EE [mm] | J K M N E zamowieniowe
e ! (N x0)
| Kotnierzowe | 15 | 23,5 [4x14] 650 [ 950 | 450 130 428 772 C
" = i Komnierzowe | 20 285 [4x14| 75,0 | 1050 [ 58,0 150 428 773 D
(E;) Kotnierzowe | 25 28,5 |4x14( 850 | 1150 | 68,0 160 428 774 E
/ Kotnierzowe | 32 31,0 |4x18( 100,0 | 140,0 | 78,0 180 428 775 F
sl ( ] || |Kotnierzowe | 40 [ 36,0 |4x18] 110,0 | 150,0 [ 88,0 | 200 428776 G
z \ Kotnierzowe | 50 41,0 |4x18 | 125,0 | 165,0 | 102,0 | 230 428 777 H
1+ A
A
X
3 N __I
E
Stal szlachetna DIN 1.4404; BS 316 L; krociec do wspawania
T I T ] Przytacze DN Wymiary zmienne [mm] Numery
1 500 f . | [mm] A R zamoéwieniowe
\ I Do wspawania 65 54,52 36,65 412112 M
[ I / Do wspawania 80 53,07 44,45 412113 N
| ! Do wspawania 100 50,71 57,15 412114 P
| ! Do wspawania 125 48,24 70,65 412115Q
| | Do wspawania 150 45,73 84,15 412116 R
: } Do wspawania 200 41,01 109,55 412117 J
| |
—]
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Przylacza uniwersalne typu S020, 1500, 1501

do przetwornikéw serii 8XXX z “palcem” pomiarowym

Tworzywo sztuczne PVC, PP, PVDF; przytacze do wklejenia

Typ S020
Typ 1500
Typ 1501
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Przytacze DN Wymiary zmienne [mm] Numery zamoéwieniowe
[mm]| OC L L1 L3 PVC PP PVDF
Do wklejenia | 15 20 128 90 96 1428 670 J[428 688 H|428 700 R
Do wklejenia | 20 25 144 100 106 ||428 671 F|428 689 A|428 701 E
Do wklejenia | 25 32 160 110 116|428 672 G| 428 690 F| 428 702 F
Do wklejenia | 32 40 168 110 116 (1428 673 H[428 691 U|428 703 G
Do wklejenia | 40 50 188 120 127 ||428 674 A|428 692 V1428 704 H
Do wklejenia | 50 63 212 130 136 ||428 675 B[428 693 W|428 705 A

Tworzywo sztuczne PVC, PP, PVDF; przytacze do wspawania ( PVC - do wklejenia )

Przytacze Wymiary zmienne [mm] Numery zamoéwieniowe
8020 E DN | OC L2 E
i PVC| PP |PVC| PP PVC PP PVDF
| [mm] PVDF PVDH
i Do wspawania| 15 | 20 [ 90 | 85 [ 16,5| 14,0 [|428 676 C|428 694 X|428 706 B
i (PVC-klejone)
i Do wspawania| 20 | 25 | 100 | 92 | 20,0 | 16,0 [[428 677 D|428 695 Y |428 707 C
T : (PVC-klejone)
: Do wspawania| 25 | 32 | 110 | 95 | 23,0| 18,0 (1428 678 N|428 696 Z|428 708 M
! (PVC-Klejone)
o .o I | I Do wspawania| 32 | 40 | 110 | 100 | 27,5 | 20,0 (428 679 P|428 697 S|428 709 N
8 m D¥s2 (PVC-klejone)
| Do wspawania [ 40 | 50 | 120 | 106 | 30,0 | 23,0 |428 680 D|428 698 B|428 710 A
i (PVC-klejone)
l—E ) T Do wspawania| 50 | 63 | 130 | 110 [ 37,0 | 27,0 ||428 681 S|428 699 C|428 711 X
L2 (PVC-klejone)
Tworzywo sztuczne PE, PP, PVDF; kréciec do wspawania
DN A PE PP PVDF Numery zamoéwieniowe
1 501 [mm] [ B C B © B © PE PP PVDF
65 | 725|130 - [13,0| - [10,4| --—- |[418642 G|418650L 418658 Q
80 | 725|156 - [156] — [12,5| --—- [[418 643 H[418 651 H|418 659 R
100 | 7251190 5 [19,0| 5 [152]| 6 (418644 A[418652A]|418 660N
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Przylacza uniwersalne typu S020, 1500, 1501

Typ S020
Typ 1500

do przetwornikéw serii 8XXX z “palcem” pomiarowym Typ 1501

Wykres zaleznosci cisnienia pracy od temperatury rurociggu dla przytaczy z tworzyw sztucznych
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Dobor przytaczy uniwersalnych typu S020, 1500, 1501

+130

Typ S020
Typ 1500
Typ 1501

/s Vmin m3/h
500 X Klasy cis$nienia
— 100 - PN 6 - przytacza z mosigdzu i ze stali
_:_ [ 5000 % . A szlachetnejP v *
L B // // - PN 6 (patrz wykres) - przytacza z PVC, PP,
50 200 $ 7 PVDF
L N ] A
- 0/ 49’ Zasady dob ! leznoci od
- 100 PN / pdap asady doboru przytaczy w zaleznosci o
A — A medium
- p s L A Dobierajac przytacze nalezy uwzglednic:
— 1000 A L4 Ay v - materiat rurociagu
- 50 § p 7T 7 TA - przyjety w instalacji rodzaj przytaczy
— 10 - A ﬂ/ a4 g - stopien agresywnosci medium plyngcego w
C — 500 b > LNA // instalacji
o B / // // / // ///
5 - 20 4 A ? e v aD% W  przypadku  probleméw z  doborem
- / // // 0‘\6 / / L/ // odpowiedniego materiatu  przytacza, prosze
L — L LT L1 T A zwrdcic sig do przedstawiciela firmy Birkert.
; 10 pd - pa ‘}I ] // /1 //
5L P /o /’ g Zasady doboru przylaczy w zaleznosci od
ey — 100 ¥ A » \53‘7 // p A przeptywu
(V) - 5 ,/ . V4 A 37 v Aby poprawnie dobra¢ wielko$¢ przytacza nalezy
E | C A A A Aol A L/ okreslic zakres wartosci przeptywu, w jakich
a ! 7 V4 AR T ; ;
- l— 50 i /1 < /] przeptywomierz bedzie pracowat.
- B 7 / / Y P /g y‘f’/ Srednica przylacza powinna byé dobrana tak, aby
r 05 B 2 /1 A // - / '/ przeptyw nominalny nastepowat przy predkosci
e / v V /1 //‘ o\\"' 4 L/ cieczy w rurociggu w granicach 2 - 3 m/s. Nalezy
L 20 / / 1 A / d jednak  uwzgledni¢  warto$¢  minimalng i
- 1 / / 1 / maksymalng przeptywu, ktére nie powinny
W Z 4 wykraczaé ki inal
' AT TN poza zakres nominalny
~ Z Z L7 przeptywomierza (patrz ogdlne dane techniczne
— 10 VT 717 X
= 0.5 1T 7V 7 przeptywomierza).
- - v // 7 Nomogram do wyznaczania $rednicy przytacza w
— 0.1 [~ VAV zaleznosci od predkosci przeptywu cieczy przez
B 5 - // // b rurociag zamieszczono obok.
— 3 02 // //
— 2
0.1 >
yd
L 1 7
0.05
0.1 02 03 0.5 1 2 3 5 10 m/s

Predkos¢ przeptywu
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